/ ABENE VHF-360

0BS! Maskinen pa bilden ar extrautrustad

/ABENE VHF-360 \

Vertikal/Horisontal Frasmaskin
Unik design for optimal flexibilitet

- Enkel manuell bearbetning

- Kombinerad manuell/CNC med
enkla forprogrammerade cykler

- Komplett CNC-bearbetning i 3 axlar
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|| ABENE VHF-360

Vénster vy

Heidenhain TNC-620

Interface: RJ45

@B port

Elektronisk handratt HR510

/

Standardutrustning

Hardade och slipade gejdrar i alla axlar
Heidenhain optiska skalor i 3 axlar
Kulskruvar med hog precision i XY Z
Motor 7,5 kW med hogt vridmonent i
spindeln

Steglos matningshastighet manuellt &

CNC .

Mekanisk och elektronisk handratt
Oppen doérr manuell bearbetning med
ABENE enkla forprogrammerade cykler

~

Komplett kylvatskeanordning
Bordsmonterat CE-skydd

Maskinlampa 24V LED

Automatiskt smorjsystem

Nycklar och instruktionsbécker
Reservdelsbok och indikeringsprotokoll
2-stegs automatisk vaxellada, med
digitalt styrd spindel

Heidenhain TNC-620

PD-100 ¥SrCs-300
Pneumatis 1 Hydraulisk
sténg [ dragtapp

VERKTYGSLASNING

PD-100: Pneumatisk dragstang
TCS-300: Hydraulisk lasning med
universella dragtappar for:

DIN 2080/69871 & BT40.

HORISONTAL BEARBETNING
Bomstod: Stod vid horisontal
bearbetning med langa
frasdorn.

MATUTRUSTNING
TS-260: Touchprobe for matning av
arbetsstycke.

TT-160: Probe for matning av verktyg.

4: AXEL

RB-200: CNC rundbord som 4:e axel,
att anvandas som A, B eller C axel.
Dubbdocka och chuck

TYP AV SPINDELHUVUD

BS: Borrande spindel, pinolrorelse
75 mm.

BSF: Extra handratt for finjustering,
1 varv/3 mm.

OVRIGA TILLBEHOR
Maskinskor: Justerbara M16,
120 mm/diam.
Maskinskruvstycken: Olika
storlekar finns




|| BEARBETNING ||

VERTIKAL POSITION | HORISONTAL POSITION VALFRI POSITION (STEGLOST)

Spindelhuvud last med indexstift i Spindelhuvud last med indexstift i Spindelhuvud last i valfri position
vertikalt lage. Overbommen i 6vre horisontalt 1age. Overbommen i dvre inom 1400 och 6éverbom i valfri hojd
position. position. position. Bearbetning kan goras i
Spindelnos-bord: 20-495 mm Spindel-bordsyta: 65-540 mm valfri vinkel och hojdposition.

4 N

ABENE VHF-360 TI &r byggd efter ABENESs varldsunika koncept med spindelhuvudet placerat pa sidan
for saker och snabb omstallning vertikalt/horisontalt samt snedbadd pa stativet som ger mojlighet att
forflytta 6verdelen i hojdled, detta ger samma arbetsutrymme saval i vertikalt lage som horisontalt. De
ergonomiskt utplacerade reglagen tillsammans med Heidenhains styrsystem TNC-620 gér ABENE
VHF-360 Tl till ett oslagbart val nar det galler att snabbt ga fran idé till fardig detalj med ekonomiskt

basta resultat.
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ABENE Cykler (pa Svenska) Allt-i-ett Flexibillitet
Enkla & snabba "allt-i-ett” cykler Med ABENE Cykler valjer du bara: ABENEs cykler kan programmeras
for de mest forekommande Fras- vad du vill gora - vilket verktyg som enskilt eller fritt kombineras med
& borrningar, utvecklat i ska anvandas - var pa arbetsstycket. Heidenhains dialog-programmering
samarbete med Heidenhain. Maskinen gor resten. och Heidenhains egna cykler.
Befintliga ABENE Cykler / \
. Forpositionering TIZ00 TIZ19, TI311 TI312
" Borming o - = i
e Borrning - Halcirklar CYKLER 5
e  Borrning - Halrader
o  Cirkular fickfrasning
o  Rektangular fickfrasning TIZ13, TIZ14 TIZ15§ .| [TI=1E 317 |7
o ] ] = ] '
e Planfrasning [ —7 z
L parssnin =1 N 1
[ ]

Gangning \ j




| TEKNISKA DATA
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TEKNISK DATA
BORD
Uppspanningsyta
T-spar

Max belastning
RORELSER
Langdrorelse
Tvarrorelse
Vertikalrorelse
Matningar antal
Snabbmatning XY
Snabbmatning Z
Matn.motor AC (2)
NOGGRANNHET
Positionering
Repetering
SPINDEL
Spindelvarvtal
Frasspindel/Kona
Varvtal instéllning
Spindelmotor
Spindelvridning
Pinolrorelse

Fin matn. Pinol

VHF-360 TI

1530 x 450
6 x 18 (1st H7)
350

650
500
475
Steglost
6000
3000
4,2 (13)

+/- 0,001
+/- 0,005

55-4000

ISO40 / DIN2080
Automatic

7,5

0-140

INSTALLATION/TRANSPORT DATA

Effektbehov

Luft anslutning
Dimensioner LxBxH
Brutto vikt

Netto Vikt

25/17
6

2300x2550x2200

2850
2650

SPINDEL DIAGRAM VAXELSTEG 1
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VHF-360 TI/BS

1530 x 450
6 x 18 (1st H7)
350

650
500
475
Steglost
6000
3000
4,2 (13)

+/- 0,001
+/- 0,005

55-4000

1ISO40 / DIN2080
Automatic

7,5

0-140

75

3 (option)
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[
o

140 +

\

120 +
100 +
80 +

60 +
40 +
20 +

300

200

100

400

500
pm

600 700 800 900

w— NM

— kW

O B N W A U O N ® VL
kw

1000

DIMENSIONER

Max 2395mm

o

mm/min
mm/min

Nm

rpm
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Max 2870mm
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kW
degrees

mm .

mm/rev.

A/kVA
Bar

Max 2050mm
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rpm Tl CNC

ABENE Machine AB

Box 147, 615 23 Valdemarsvik, Sverige
Tel: 0123 51175
Fax: 0123 51567

E-mail: sales@abene.se

www.abene.se




